alacam

O software de aproveitamento e
programacgao para corte plasma
e oxicorte

O grande sucesso do Almacam Cutem corte plasma e oxicorte vem
do seu enorme conhecimento nestes processos, da problematica
térmica envolvida a particularidades de cada maquina, passando
pela automatizacdo completa da programacdao combinada a
possibilidade de interven¢ao e modificagao manual.
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Vantagens do Almacam Cut alma
para o corte plasma e oxicorte zal 1 1 Cam

e Economia signiﬁcante de material . Capa'cidade de programar todos 0s processos
. relacionados ao corte plasma e oxicorte: sistemas de
« Percentual de perda alta.lmente redu2|dq gracas ao furacao e marcagéo (p6 de zinco, jato de tinta, plasma,
desempenho do aproveitamento automatico com suas caneta pneumatica, etc.)
diferentes estratégias. . . « Programaciao de maquinas combinadas
« Aproveitamento automatico e/ou interativo para (plasma+puncionadeira, plasma+furadeira).
multiplos cabecotes (canetas), com calculo dos ‘
espagamentos minimos e possibilidade de combinar e . e >
multiplos e mono cabegote em um mesmo programa. Qualidade maxima as pecas
- Gerenciamento otimizado de retalhos e chapas de produzidas
U e e « Diversas fungdes automaticas e semi-automaticas
T d = d id criadas para solucionar o problema de deformacao
e eémpo de programacao reduzido ao térmica da chapa: corte das pegas em varios passes,
minimo seguénci: de co:te diferenciada para repartir o calor
. . L. sobre a chapa, etc.
+ Possibilidade de funcionamento 100% automatico. « Calculo otimizado das furagdes para evitar rebarbas.
« Gestao de arranjos e pré-arranjos (kits) permitindo a
reutilizacdao de programas ja otimizados. e rorT = Zlagt
« Atribuicdo das informagoes tecnoldgicas as pegas nao Melhor Ioglstlca no chao de fabrica
interferindo na geometria (entradas e saidas de corte, « Gerenciamento de prioridades no aproveitamento
pontes, micro-juntas, etc.) automatico, facilitando também a separacao das pecas
durante a evacuagao.
e Economia de consumiveis « Corte do‘esqt_.ueleto com‘\‘lérias possibili_dades de
parametrizagao para facilitar a evacuagao dos retalhos.

« Reducao do numero de furagdes na chapa gragas a
diferentes estratégias: pontes, ligagoes, corte comum
(dois a dois).

« Aplicagdo do método “pré-furo” para o corte de chapas
espessas, facilitando a furagao.

e Tempo de ciclo otimizado

» Calculo otimizado da trajetéria de corte.

« Corte com multiplos cabegotes minimizando o
comprimento de corte (o aproveitamento automatico
calcula o melhor custo beneficio entre a porcentagem
de perda e o tempo de ciclo).

« Possibilidade de cortar mais de uma chapa ao mesmo
tempo (com multiplos cabegotes).

« Reducao do tempo de ciclo gragas as estratégias para
redugao do numero de furagdes: pontes, ligagdes, corte
comum (dois a dois).

Q Conhecimento pleno do processo e

de maquinas complexas

« Maquinas com multiplos cabegotes programaveis:
programagao automatica dos espagamentos e das
trancas.

« Maquinas com cabegotes a chanfro programavel:
preparagao automatica do programa, com calculo da
sequéncia dos passes e do offset, loops automaticas,
atribuicao otimizada dos parametros de corte (em
funcao do material, espessura, angulo) e chanfro levado
em consideragao no aproveitamento.
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